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Horkovzdus$na pajeci — odpajeci stanice

Obj. €.: 148 85 29

Véazeni zékaznici,
dékujeme Vam za Vasi duvéru a za nakup horkovzdu$né pajeci — odpéajeci stanice.
Tento navod k obsluze je souc¢asti vyrobku. Obsahuje dulezité pokyny k uvedeni vyrobku

do provozu a k jeho obsluze. Jestlize vyrobek predate jinym osobam, dbejte na to, abyste
jim odevzdali i tento navod.

Ponechejte si tento ndvod, abyste si jej mohli znovu kdykoliv pfecist!

Ucel pouziti

Tato horkovzdusna pajeci a odpéjeci stanice je vhodna pro pajeni a odpajeni pfi povrchové montazi
soucastek na desce plosnych spoji (SMD) pomoci vhodnych mékkych pajek (napf. na bazi olova,
nebo stfibra). Teplotu pajeni Ize nastavit a vzduchovou trysku mizete vymeénit. Nastavena teplota se
zobrazuje na displeji.

Prilozeny drzak se musi pfipevnit k boku péajeci stanice a béhem prestavek v praci se na néj muze
odkladat horkovzdu$na tryska.

Rozsah dodavky

= Horkovzdu$na péjeci/odpéjeci stanice
= Drzak

= 3trysky

= Navod k obsluze

Vlastnosti a funkce

Nastaveni teploty horkého vzduchu dvéma tlacitky v rozsahu +100 °C az +500 °C
Nastaveni objemu vzduchu oto¢nym ovladacem

Rychlé zahfivani (+400 °C béhem asi 60 sekund, +500 °C béhem asi 90 sekund)
Velky displej pro zobrazeni teploty

Drzak pro bezpecné ulozeni horkovzdu$né trysky béhem prestavek v praci

(Ize ho pfipevnit na boéni stranu)

= Magnet v drzaku automaticky pfepina topné téleso do pohotovostniho rezimu.

= Vyménitelna tryska (souc¢asti dodavky jsou 3 trysku rizného praméru)

Uvedeni do provozu a obsluha

a) Nasazeni a vym éna pajeci trysky
PoZadovanou trysku (soucasti dodavky jsou 3 trysky srdznym primérem) nasadte aZ nadoraz

na hrot. Cim mensi je tryska, tim pfesnéji miZete pracovat (napf. na husté obsazené desce plosnych
spoju).

Tryska se bé&hem provozu péajeci/odpajeci stanice zahfivd a hrozi nebezpeci popaleni!
& Nikdy nevyménuijte trysku, dokud je horka. VZzdy pockejte, nez zcela vychladne.
PFi vyméné nepouZzivejte Zadné nastroje, abyste trysku neposkodili.

V zavislosti na zvoleném zpUsobu pouziti midZete pracovat také bez nasazené trysky, naptiklad
k ohfevu vétsi plochy.

b) Uvedeni do provozu a p Fipojeni

= PoloZte pajeci/odpajeci stanici na pevny, rovny a dostate¢né velky povrch.

= Povrch, ktery je citlivy na teplo chrarite vodnou podlozkou. Nikdy nedavejte
horkovzdu$nou péjeci/odpéjeci stanici na cenny nabytek nebo podlahu
a ani na koberec. Udrzujte ji v dostatecné vzdalenosti od hoflavych
predmétl (napf. zaclony).

= Zastréte drzak az nadoraz do pfislusného otvoru na pravém boku
péjecilodpéjeci stanice.

= Zastré¢te horkovzduSnou trysku do drzaku, aby nemohl vypadnout
— viz obrazek vpravo.

Dejte pozor, aby ve sméru vystupu horkého vzduchu z trysky byl
& dostatek  volného  mista. Nedavejte proto  horkovzduSnou

péajeci/odpajeci stanici pfimo pfed jin& zafizeni, nabytek nebo

predméty.

| kdyZz se d& horkovzdu$na tryska do drzaku, stale z ni unikd horky

vzduch (viz nize).

Hrozi nebezpedi pozaru!

= Zapojte zastréku napdjeciho kabelu péajeci/odpéajeci stanice do vhodné,
uzemnéné sitové zasuvky.

c) Zapnuti a vypnuti

Horkovzdusnou péajeci/odpajeci stanici zapnéte pfepinatem na zadnf strané
(dejte ho do polohy ,I* = zap.). Po zapnuti se aktivuje displej na pfedni strané stanice.

——> Vdrzéku je magnet a vtéle trysky je integrovany elektromagneticky spina& (solenoid).
Pokud se horkovzduSna tryska zasune do drzaku, automaticky se aktivuje pohotovostni
rezim. Na displeji se zobrazi ,SLP".

Po 30 sekundach v pohotovostnim rezimu se topné téleso a vytlaény ventilator deaktivuji.
Vyjmete-li pajedlo z drzaku, topné téleso a vytlaény ventilator se znovu aktivuji (pfi nastavené
teploté a s nastavenym objemem vzduchu).

Pro vypnuti pajeci/odpéjeci stanice pfepnéte pfepina¢ na zadni strané do polohy ,0“.



——> Pii prvnim zapnuti se vytvafi, zvlasté pfi vysokych teplotach, trochu koufe, resp. zapachu.
Je to normalni jev, a proto zajistéte dobré vétrani pracovisté.

d) Vybér teploty

Pokud se horkovzdu$na pajeci/odpajeci stanice zapne, muzete tlacitky plus (+) a minus (-) nastavit
teplotu. Pravé nastavena teplota se zobrazuje na displeji.

= Tlagitko plus (+) = ZvySovani teploty

= Tlagitko minus (-) = snizovani teploty

—> Pro rychlejsi zménu teploty podrzte prisludné tlagitko o néco déle.

e) Prepinani jednotek teploty
Kratkym stiskem tlacitka °C/ °F prepinate jednotky Celsia (°C) a Fahrenheita (°F).

f) Vybér mnozstvi vzduchu

Oto¢nym ovladacem na predni strané horkovzdusné péjeci/odpéjeci stanice se nastavuje objem
vyfukovaného vzduchu.

= Otacenim proti sméru hodinovych rucicek doleva (,DOWN-*) se objem vzduchu sniZuje.

= Otacenim po sméru hodinovych rucic¢ek doprava (,UP+“) se objem vzduchu zvysuje.

——> Po 30 sekundach v pohotovostnim reZimu se ventilator deaktivuje (na displeji se zobrazi
WSLP).
Pokud vyjmete pajedlo z drzaku, ventilator se znovu automaticky aktivuje (pfi nastavené
objemu vzduchu).

g) Pohotovostni rezim

V drzaku je magnet a v téle trysky je integrovany elektromagneticky
spina¢ (solenoid). KdyZz se horkovzdu$na tryska zasune do drzaku
(viz obrdzek 1), automaticky se aktivuje pohotovostni rezim.
Na displeji se zobrazi ,SLP*.

Po 30 sekundach v pohotovostnim rezimu se horkovzdu$na
péajeci/odpéjeci stanice a ventilator deaktivuji.

Kdyz vyjmete pajedlo s tryskou z drzaku, topné téleso a vytlaény
ventilator se znovu aktivuji (pfi nastavené teploté a s nastavenym
objemem vzduchu).

—> Pokud se horkovzdudna tryska zasune do drzaku,
jak ukazuje obrazek 2, topné téleso a ventilator zGstanou
zapnuté a pohotovostni rezim se neaktivuje.

MlzZete tak pokraovat v praci okamzit¢é po kratké
prestavce, aniz byste museli ¢ekat, az se tryska znovu zahfeje.

h) Pajeni

= Vyberte teplotu podle druhu péjeni, ktery chcete provést. Teplota musi byt vzdy vyssi, nez je bod
taveni pajky.

= Pro rychlej$i taveni a pajeni by méla byt teplota horkovzdusné péjeci/odpdjeci stanice alespor
0 50 °C vysSi, nez je bod taveni pajky.

——> Pokud péajeni trva prili§ dlouho, miize se mnoho komponenttl poskodit dlouhym plisobenim
tepla. Proto se ¢asto doporucduje pouzivat vySsi teplotu, aby se ¢as pajeni zkratil na minimum.
Avsak pfilis vysoka teplota mize také zpusobit problémy nebo poskodit nékteré komponenty.
Vzhledem ke konstrukci horkovzdusné péjeci/odpajeci stanice, poloze senzoru
v integrovaném topném prvku a Uniku tepla béhem péjeni bude skute¢na teplota pajeni
0 néco jin4, neZ je nastavena teplota.

= Uchopte péjedlo za plastovou rukojet a vyjméte ho z drzaku. Pokud je stanice v pohotovostnim
rezimu (na displeji se zobrazuje ,SLP*), tento rezim se automaticky ukonéi a topné téleso
a vytla¢ny ventilator se znovu aktivuji (pfi nastavené teploté a s nastavenym objemem vzduchu).

Horkovzdusnou trysku drzte jen za plastovou rukojet. Nikdy se nedotykejte horké trysky
nebo kovovych ¢asti. Nebezpeci popéleni a Grazu!
Trysku nikdy nesméruijte ani proti sobé; nebezpeci popaleni a drazu!
Trysku nikdy nesmérujte na citivé materialy, hoflavé predméty, plyny, apod.
Nebezpeci vzniku pozaru a vybuchu!

= Nasmérujte proud horkého vzduchu z trysky na misto, kde chcete pajet. Vzdalenost od mista by
neméla byt pfiliS velkda (protoze jinak nemusi horky vzduch misto dostate¢né zahfat).
Nicméné nedavejte trysku ani prili§ blizko, protoZze v opa¢ném pripadé se mize komponent zahrat
az prilis.

= Pajka by se méla vlivem horkého vzduchu rychle roztavit. Pokud se vytvoii kouf, jedna se
o vyparovani tavidla uvniti pajky.

=V prubéhu prestavek pfi praci nebo po dokonéeni prace vlozte pajeci hrot do drzadla.

——> Horkovzdusna pajeci/odpajeci stanice ma zvlastni pohotovostni rezim.

= Davejte pozor, aby pajené kontakty byly vzdy cisté. PouZivejte jen pajky vhodné pro péajeni
elektronickych komponentd. Pajky s obsahem kyseliny mdzou komponent znicit.

= Pfi pajeni zahfejte horkym vzduchem bod péajeni a soucasné aplikujte pajku.
Dejte péajku pry¢ z pajeného bodu a poté odlozte z bodu trysku. Pajejte rychle, aby nedoslo
k posSkozeni pajené soucéastky (napf. k odklopeni vodica, pfehrati prvkd, apod.).

= Po dokon¢eni pajeni nechte pajené misto vychladnout. V zavislosti na velikosti pajeného bodu to
mlZze trvat asi 1 — 2 sekundy. S pajenou ¢asti nebo kabelem béhem této doby nehybejte, protoze
se muze vytvofit ,studeny spoj‘. Takové spoje budou mit matné stfibrnou barvu a nebudou
poskytovat dobry elektricky kontakt ani pevné mechanické pfipojeni. Spravné pripajeny bod je
namisto toho hladky a leskly jako chrom.

= Opatrné zkontrolujte spajeny bod. Proud vzduchu muZze vytvofit malé krapéje pajky, které mazou
mit za nasledek zkraty. Také malé vzdalenosti jednotlivych komponentl na desce tiSténych spoji
miZzou byt ddvodem k nechténym kontaktim a zkratim.

= Po dokonceni prace vlozte pajeci trysku do drzadla a poté prepina¢em na zadni strané
horkovzdusnou péajeci/odpéjeci stanici vypnéte (poloha prepinace ,0%).

Horkovzdusna tryska potfebuje asi 10 - 15 minut, aby UGplné vychladla.
Pozor, nebezpeci popéleni!
Pred uskladnénim musi horkovzduSna péjeci/odpajeci stanice zcela vychladnout.
V opa¢ném pfipadé hrozi nebezpeci pozéaru!
i) Odpéjeni
Odpéjeni funguje v zasadé stejné jako pajeni.
Pokud je komponent, ktery chcete odpdjet, vadny (napf. vétsi integrovany obvod), nasmérujte
horkovzdu$nou trysku radéji pfimo na komponent, nez na jeho noZi¢ky, protoZze pokud ma dany
komponent nozi¢ky na druhé strané, jen tézko se bude odpajet.
Bé&hem odp4jeni davejte vzdy pozor, abyste dlouho nezahfivali cesty vodi€a, protoze by se mohly
uvolnit z matriélu, kterym vedou.

j) Préace s vyfukovanym horkym vzduchem

HorkovzduSnou péjeci/odpéajeci stanici muzete pouzit také k zahfivani vhodnych pfedmétl, napf.
k smrsténi hadice. V zavislosti na velikosti zahfivaného pfedmétu mlzete horky vzduch foukat pres
pfipojenou trysku, nebo bez ni.

PFi nespravné manipulaci nebo zahfivani nevhodnych predmétl hrozi nebezpeéi pozaru
a exploze!

Horky vzduch nikdy nesmérujte proti svému télu, protoZe hrozi nebezpeci Grazu popéalenim!
Zahtivané predméty muazou produkovat  toxické nebo Skodlivé plyny.
Zajistéte proto dostatecné vétrani!

/_\ PFi zahtivani dejte pozor, abyste nepoSkodili okolité pfedméty.



Reseni probléni

Problém MoZné feSeni
Na displeji se nic neukazuje. = Je péjeci stanice pfipojena k elektrické siti a je zapnuta?
Péjka se netavi. = Nastavena teplota je pfilis nizka.

= Teplo pfili§ rychle unikd (napf. kdyZz pracujete s velkou
plochou). Zkratte vzdalenost mezi tryskou a bodem péjeni.
Zkratte vzdalenost nebo pouzifte trysku s menSim
pramérem.

= HorkovzduSny pajeci systém se nehodi k pajeni velkych
obrobk, jako napf. okapu.

= Tato horkovzdus$na péjeci/odpéjeci stanice je vhodna jen
pro praci s mékkou pajkou.

Nastavena teplota neni spravna. Horky vzduch se na cesté mezi senzorem a otvorem trysky
ochlazuje. Také se rozptyluje v zavislosti na velikosti trysky
a vzdélenosti od pajeného bodu.

Na displeji se ukazuje ,SLP. = Vdrzaku je magnet a vtéle trysky je integrovany
elektromagneticky ~ spina¢  (solenoid).  Pokud se
horkovzdus$na tryska zasune do drzaku (viz obrazek v ¢asti
7. b), automaticky se aktivuje pohotovostni rezim a na
displeji se objevi ,SLP*. Po 30 sekundach v pohotovostnim
rezZimu se horkovzduSna péjecilodpajeci  stanice
a ventilator deaktivuiji.

= Pokud vyjmete pajedlo s tryskou z drzaku, topné téleso
a vytlaény ventilator se znovu aktivuji (pfi nastavené
teploté a s nastavenym objemem vzduchu).

Bezpe&nostni predpisy, udrzba ac¢isténi

Z bezpeénostnich divodu a z davodi registrace (CE) neprovadéjte Zzadné zasahy do pajeci stanice.
PFipadné opravy svéfte odbornému servisu. Nevystavujte tento vyrobek pfiliSné vihkosti, nenamacejte
jej do vody, nevystavuijte jej vibracim, otfesim a pfimému slune¢nimu zéafeni. Tento vyrobek a jeho
pFisluSenstvi nejsou zadné détské hracky a nepatfi do rukou malych déti! Nenechavejte volné lezet
obalovy material. Félie z umélych hmot predstavuji nebezpeci pro déti, nebot by je mohly spolknout.

Pokud si nebudete védét rady, jak tento vyrobek pouzivat a v navodu
nenajdete potfebné informace, spojte se s nasi technickou poradnou
nebo pozadejte o radu kvalifikovaného odbornika.

K ¢isténi pouzdra pouZivejte pouze mékky, mirné vodou navlhéeny hadfik. NepouZzivejte zadné
prostiedky na drhnuti nebo chemicka rozpoustédla (fedidla barev a laka), nebot by tyto prostfedky
mohly poskodit povrch a souéasti vyrobku.

Recyklace

Elektronické a elektrické produkty nesméji byt vhazovany do domovnich odpadu.
Likviduje odpad na konci doby Zivotnosti vyrobku pfiméfené podle platnych
zakonnych ustanoveni.

Setiete Zivotni prost Fedi! PFisp &jte k jeho ochran é!

Technické udaje
Provozni napéti:

Spotfeba proudu:

Ochranna tfida:

Pruatok vzduchu:

Rozsah teploty horkého vzduchu:
Cas zahfivani:

Rozméry (H x S x V):
Hmotnost:
Provozni podminky:

Zaruka

Na horkovzdusnou péjeci — odpéjeci stanici Toolcraft poskytujeme zaruku 24 mésict. Zaruka se
nevztahuje na Skody, které vyplyvaji z neodborného zachazeni, nehody, opotfebeni, nedodrzeni

230V AC, 50 Hz

Max. 300 W

|

Max. 120 | / min.

+100 °C az +500 °C

Na +400 °C cca 60 sekund

Na +500 °C cca 90 sekund

155 x 110 x 125 mm (bez trysky a drzaku)
1,2 kg

Teplota: -6 °C az +46 °C

Relativni vihkost vzduchu: 10% az 90%,
nekondenzujici

navodu k obsluze nebo zmén na vyrobku, provedenych tteti osobou.



